Benefici

> Combatte lo smog (disinquinante)
> Combatte lo sporco (autopulente)
> Combatte i batteri (batteriostatico)
> Combatte gli odori (elimina-odori)
> Non contiene solventi
> Evita la formazione di macchie dovute
ad agenti esterni inquinanti
> E completamente riciclabile
come rifiuto inerte
> Riduce i costi di manutenzione
> Migliora la qualita della vita

Applicazioni

Cemento per calcestruzzi malte

e premiscelati per impieghi strutturali
e non, getti in opera o prefabbricazione
faccia a vista

> Opere architettoniche
di particolare pregio estetico
> Edifici residenziali, commerciali, industriali
> Strutture in calcestruzzo
> Muri, pareti e soffitti
> Tunnel e gallerie
> Parcheggi multipiano
> Cucine
> Palestre
> Centri sportivi
> Ospedali

* Nel caso di utilizzo interno la fotocatalisi si attiva in presenza
di sufficiente luce solare e/o di luce artificiale dedicata.
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Scopri i.active TECNO, i cementi fotocatalitici contenenti
il principio attivo TX Active® brevettato da Italcementi.

Rivestire con TX Active® Rivestire con TX Active® Rivestire con TX Active® il 15%
una superficie di 1.000 mq una superficie di 1.000 mq  di superficie di una grande
equivale a piantare 80 alberi equivale a eliminare citta, garantisce I'abbattimento
sempreverdi I'inquinamento di 30 del 50% di inquinamento

veicoli a benzina

* Con un’area di superficie attiva fogliare di 160 mq ciascuno.

Elaborazione sulla base dell’'UFORE Model (Urban Forest Effect) - D.J. Nowak - USDA (United States Department of Agriculture) Forest Service (USA).

i.active ¢ la nuova famiglia che identifica i prodotti a base del principio fotocatalitico TX Active® in grado
di garantire performance:

i.active TECNO 42,5 R & un cemento portland al calcare. E fotocatalitico grazie alla presenza

| ®
del principio attivo TX Active®. Le eccellenti proprieta fisico chimiche, lo rendono ideale [ ] ‘I

per la formulazione di premiscelati, malte e calcestruzzi, per impieghi strutturali e non, getti

in opera o prefabbricazione nonché conferisce ai manufatti la capacita di purificare Iaria,
TECNO
mantenere nel tempo le caratteristiche estetiche, combattere i cattivi odori e la formazione di batteri.

| cementi i.active rappresentano una forma attiva di lotta
all'inquinamento. Grazie all’azione combinata della luce

e del principio attivo TX Active®, i cementi i.active
decompongono gli agenti inquinanti prodotti dall’attivita
quotidiana (fabbriche, traffico, riscaldamento domestico)
restituendo una qualita dell’aria migliore. Costruire con

i cementi i.active rappresenta quindi un importante
contributo a migliorare la qualita di vita nei centri urbani
ed é particolarmente utile in luoghi di difficile ventilazione
come tunnel e gallerie.

Le superfici realizzate con i cementi i.active sono piu brillanti
e pulite e contraddistinte da una qualita estetica che perdura
nel tempo. Recenti prove eseguite presso I'Universita di Ghent
(Belgio) hanno dimostrato che le superfici fotocatalitiche
realizzate con prodotti a base di cementi i.active sono

in grado di decomporre i microrganismi che intaccano

le superfici, inibire il deposito e la proliferazione di alghe,
prevenire il conseguente deterioramento delle superfici.

E stato certificato con prove di laboratorio, effettuate
secondo la norma UNI 11021:2002, che la crescita

di microorganismi (Aspergillus Niger Penicillum sp.,
Paecilomyces fulvum) sui prodotti a base di cemento i.active
viene inibita. | cementi i.active restituiscono quindi

ambienti piu sani e sterilizzati, ideali per ambienti ospedalieri.

| prodotti a base di cementi i.active favoriscono la
decomposizione di Composti Inorganici (NO,) ed Organici
Volatili (COV), compresi quelli aromatici. Ad esempio,

€ possibile ridurre I'odore derivanti dal tabacco e da
solventi, gli odori che si creano in cucina e quelli dovuti
alla presenza di altri idrocarburi presenti nell’aria. Inoltre,
I'effetto positivo sui bioeffluenti (sostanze chimiche emesse
dal corpo umano) rende i cementi i.active particolarmente
adatta per palestre e centri sportivi.

L'effetto finale & un miglioramento della qualita dell’aria
percepita, che si apprezza negli ambienti confinati.
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TX Active® & il principio attivo fotocatalitico per materiali
cementizi, brevettato da Italcementi. Malte, pitture,
intonaci e pavimentazioni contenenti TX Active® sono in
grado di abbattere gli inquinanti organici e inorganici
presenti nell’aria e conservano nel tempo la qualita
estetica dei manufatti. Con le sue proprieta disinquinanti,
batteriostatiche ed elimina-odori ¢ il sigillo di qualita

per i prodotti cementizi fotoattivi realizzati per migliorare
la vita nelle nostre citta.

La fotocatalisi € un processo naturale per cui, grazie
all’azione della luce naturale o artificiale, una sostanza
(chiamata fotocatalizzatore) attiva un forte processo
ossidativo che porta alla trasformazione di sostanze
organiche e inorganiche nocive in composti innocui.

TX Active® & quindi un acceleratore dei processi di
ossidazione gia esistenti in natura, favorisce una piu rapida
decomposizione degli inquinanti e ne evita I'accumulo

in superficie.
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i.active TECNO é uno dei tanti prodotti nati

dal costante impegno di Italcementi nello sviluppo

di soluzioni innovative per I'architettura e I'industria
delle costruzioni. Per maggiori informazioni visita i siti
www.italcementi.it e www.i-nova.net, e consulta

le schede tecniche di i.active TECNO.
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